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@ Schlichtvorrichtung 

@ Eino Qufftech-Schnchiyorrichtung mit zw9l auf dem Trans* 
ponweg ddr Fadenschar hlnterelnander geschattoten Wal- 
zanpaaren Id^t sich ohne Andsrung dar Position dor Walzen- 
paare in oino PfTatsch-SchlichtvorriahtuAg onrtwandaln, 
wenn dte gama]nsam« Tangdntd im Walzenspatt das unta- 
ran, erstan Walzenpaars und d]0 gamdinsdme Tangente im 
Wal2ensi>dtt daa ob«ran, zwaitan Walzenpaars afch etwa in 
der Mitta untor den boidon Wahenpaaren schnefden und 
warm dar jewens unteren WaJze der Watxenpaara ajn T^og 
zur Aufnahme dds auf die Padenschar aufzubrlngonden 
tmpragniarrrUne] tugeordndt ist sowio wann dia Jewefia 
obdren Walzan der Walzenpaare eJnander so zugaordnat 
aind, dafi ein zwv^chon d&n Watzenpaaren hindurchfOhren- 
dor Tran&portwog der Fadenachar iewalls dla obere WaUe 
auf ainann vorgogobanen Umfangswinkal bafGhran kann« 
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Beschreibune Tangente im WaUenspalt d« onieren Walzenpaars und 

di gem insame Tang nte ira Wabenspalt de» oberen 

Die Erfindune betrifft erne SchUchtvorrichtung zum Walzenpaars sich etwa in der Mitte unter den beiden 
Imp^Sen eUier bahnfOrraJg gefflhrten Fadenschar Walxenpaaren schneidea, daB d r jewcds untcren Wa^- 
St wd^^ dem Transportwelder Fadenschar hbter- s le der Walzenpaare ein Trpg wr Ai^ahme des auf die 
S« geschaltet^W^zenfaaren mit zwischen den Fadenschar aufzubnngenden Sct^tr^n^^^Td- 
Walzen jlles Paars vorgesehenem Walzenspalt durch net ist^ daB die jeweils oberen Wateen d«-JR^«paau-e 
den die Fadenschar hindurchfQhrbar ist Der Begriff Im- eroander so zugeordnet srn* daDem zwschen den Wal- 
prtgaiermitter umfaBt SchlichtelSsungen aller TVpea zenpaaren hindurchfuhrender ^^P^'f^^'^S "^l" ^ 
^e Vorrichtung dieser Art wird in DE 31 45 342 Al lo denschar die jeweils obere Walze jedcs der Walzenpaa- 
aniSeKmdkMaglichkeitzuhaben.nutgeringem reauf einenbegrenztenUmfsmpberejdhtanr^^^^^ 

und stSnmgsfrel eine mOgBchst groBe Palene rOhrt und daB ein anderer T^«»P?«r5«^*L«?f d« 
untersehiedlicher In»>agmennittel in die Einzelfaden schar zuerst von oben Mrf. unten f palt des 

einer Fadenschar einiubringen. winJ im Bekannten das einen Walzenpaars und dann von unten nach oben 
ftnpragniermittcl bzw. Schlichtemittel unmittelbar vor ,s dureh den Spa^t de$ anderen Walzenpaars fuhrt Vor- 
und in den wLenspalt von Walzenpaaren eingebracht. zugsweJse wird das eine Walzenpaar minnlich hoher ak 
dort in die Faden penetriert und aniglejcb im Walzen- dasandere Wateenpaarangeordnet. „„m„.,s 
JJIft in sebter M«ge pro Langeneinheit der Faden> Durch die Erfmdungwird eina ^'^'f;?*"' ^owoU n^^ 
schar dosiert. In einem AusfQhrungsbeispiel werdco ei^ dem Quetsch-Verfahren als auch nach dem POatsch- 
ncrT Walzenpaar mit gemeinsamer senkrechter Tan- 20 Verfahren anwendbare Schtehtvorn^^tung g«^^ 
eente e«f dem Ttansportweg der Fadenschar ein Wal- in der entweder mit Tawcbquetschw^en zu scUichten 
f^SrSt gSJ^STamer^waaeerechter Tangente ^t ^^er zum Pflatechen erne Kett«rf^^^ 
nachg«chaltet. In den Zwickel In Transportrichtung vor tigem Mimmalauftrag auf enie Fadrasohar auszuK^en 
dem ieweiligen Wakenspalt wird die SchUchte aus einer at, ohne daB em nennenswmer Umbau der Vornch- 
&lffigerichtet^Zufuhrleitungund/oderaus 25 tung ^^ uZ™n 

Snem Trog in den die eine Walze eintaucht. einge- Ausgestaltuogen der Erfindung werden in den Unteran- 
bracht. sprtlchen angegeben. 

Mit dieser bekannten Quetschschlichtvorrichtung DadieerfindungsgeraaBeVonichtungunddanutdte 
l&at sidi heiBe nicdiig konzentrierte SchUchte auf eine S«™«»'8«*»"|?^^*'2:??"™ ^^^ 
wri*^teIuftraMn. 30 ren als auch im Pflatsch-Vcrfahren zu betrciben sem 

Ne^rSs^man jedoch bestrebt. auch bochkon- soU, werdea die rich an I«P'»gn5^*»,»°f*,^f 
zentriwttsKite eiatusctzen. 2. B. urn den Energie- den Tfockenmittd zwcckmaBig so ausgelegu daB die 
a^?J^ wSuieBenden T^cknen zu vermindem- TYockenlcap^tat fOr die re adv starke Bef^bumg des 
fSSd Fall wird in DE 41 18 076 Al vorgescWagen. . QueudS-Verfi^ ausrejcht daher auf das 

Se Fadenschar zum Aufbringen der SchUchte an einer 3s Pflatsch-Verfahren umg«Aalt«5t wird kann - jeden- 
e^ten^^e-ASwgwalA diese tangierend und im falls bei unverSnderter Transpor««chw,nd.ske.t - 
bS^S^UmfaSsbefrich bertlhrend vorbeizuleiten schon an der getrocknet Beispie^e^e 
u^STFadenschMdami mit ihrer gegenQberUegenden die Trockentemperetur von 150'C auf 100 Csatspn- 
^Ttn^^^en Schlichte-Atrftragwalze, d«se chend der vieUeicht halbicnen BefeuAtung - herabge- 

:e';^Sre?J'::S3,e^2fS^e^ffi2Br3^^ " "Sr^^ung des We^er Fadensc^ 
soTof Sn FsXen einer Pflatschbehandlung unte,- beiden Walzenspalte Wndurrf. wjrd vor^ugsweise fan 
zofi^e^enschM getrocknet und schlieBKch. z. B. auf Zwickel vor dem m Tnmsportnchtung ersten Walzen- 
^eTlSSS^tS^^lt- 1" Unterschled » der spalt dne Zwickektosienmg mit «»^8"**H*Tl"^« 
^g^So^etsATschlichtvorrichtungwirddiezu- 45 pie™>««i ^°nieseh«J5er Zwidtel d« Wa^^^ 
IeKt^wdjri*ene Maschuie im folgenden auch als kann aua einer gesonderten I^itung mit «tem jeweih»en 

^tsSSSSSonSSbezeichneL ^'^^''^^'''''^'''^''^^ZV^^'^!^ 

tader Praxisgibtes ArttotdiemltHilfederPflatsoh- unteren Walze der Walzenpaare T^^' ^^f' j^^^ 

BiSttimrMK^ichend gut geschlichtet werden kOn- fangtrog zugeotdnet werden. Die untere Wake des to 
LtS?t\S^^^elllenurkonventio«ell.d« so Transportnchtmjgzweft^^^ 

heUt d^ die -niuch- und Quetschbehandlunft ord- gnleirdttel im Tteg tai^chen. $0 dafl <*^«^^^« 

n^gw^^t der jeweili^ SchUchte penetriert dem Trog ndt topi^plemutt^ wl^^'^i^S" 

wSIm kennen. Der Fabrikant der Artikel bzw. Faden- tiv oder zusatzhch kann die obere Walze desm Trans- 

S^SeT-^en bSeIn kOmien will. muB da- portrfehtmig zweiten Walzenpaars mtt emer mfsKdcd- 

"5fet?iS^«mlBe Voi^Sg^eht fur di « ^^gfcrcnd n TVanS^egs hn Zwickel. wird auf d r 

ei^gfS^te S:hWorricht4 mit zwei auf Oberseit i^^^„^£^^y^Zr,^^yof!^ 
S^rTyantfrnrtTep der Fadenschar hintereinanderge- rung des autsubrmgenden Imprainiermittels vorgcse- 
StT^^^%^nS?d^dlegemein^e hen. Die Zwickeldosierung kami dabei aus emer speziell 
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in den Zwickel g^richteten Schlichtc2«fUhrteitung oder "Jl^^^l^^no'Tegea ^^^^ 

aus ctoem Tiog crfol8cn.in den <»5y .f I^Jue tl zu p^refsen ist; und ein FeuchtemeSg rit 

]litm der Walzenpaare bevorzugt zvnuodest erne Auf- 12 J« J^^^^^^^ 4 and 8 wird ein Tauch- oder Auf- 

^ erfindungsgcroaBe Vorrichtung laBt es zu. mit ein '^V'^hdn eine SchJ&itezuftihrleitung 15. die es ge- 

.. unddVrXnFolgevonzweiWalzenp^^^ Zwickel 16 der Waken 5 und 7^^^ 

Quet5ch-Be8chUd.tungaUauchd.ePna«A-B^ desWalzenspahst7einebe«imniteMenge1mpragmer- 

, raSSeMSTirdl^^S^^^^ - ISKSIol^^nachP^g.!.— stab. 

Sehrt zu warden. GegebencnfaUs ist d.e obe"^^ HflfJakelwalze 19 nrit SchlichtezufuhrWtung 20 zuge- 

schriebene Hilfsrakelwalze cntw^er an J" »^';f^rfe^d5ee4g«tatten. in, Zwickel 21 zwischen 

zenpaar heranzuschwenken oder von diesem aozu ZnWa\TenUaQil9lmvngm<i^Vie\22xafxaitmen.. 

SnkeaWeitereAndena,gendnd^dere.gentl. .5 £ V/e^Ttirzr^ 

Chen Schlichtvorrichtungnicht f ^ordk^ «f • ^ j^lSt den zngehBrigen Elementen 20 bis 22 sind aUe 

Grundsatzlich kdnncn die beidcn Walzcnpa^eman e ^ prakdsch identisch, Fflr das Um- 

der in beliebiger Weise zugeoidnet '[^rden. es muB te ™2t"n von der einen zur anderea Bemebswe,»e «t 

Such dafttr gesorgt werden. daB bei ^^^^J^^ ^ die Drehrichtung des in Trawportnchwng 
ttlcbsweise die Fadcnrehar die beiden oberen Walzen 20 '"^^^.-.npaars 8 erforderiich. Je nach gegenseid- 

SSSder auf einem gewissen Unfanpberach be- J^«;^£"^t^^ung soU auch die Drehrichtung 

rfflirendpasaerenkaniv Oder erst durch den em ^« FtozoKSwerks 1 umschakbar sein. ^ ^. 

SSSurch den anderen Walzenspa^i hmdurctauleiten <»«f^"(|'7rwirf eine Fadenschar 23 Ober das Ejn- 

■ • K d«- Praxis wird die gegenseitige Zuordnung be- ^acB Kg. ^ ^ Waizewpalt 17 des 

SrSgt^gewaMt.daeda8inTYansportr«bmngzweite » damit durch das oberhalb des 

wSpa« raumlich bCher ais das erste WatanP^ ^n«S 17 des ersten Walzenpaars 4 iin Zwickel 

Z^rLt ist Dem ersten Walzenpaar k^n da^ em ^.tonspju tapragniermittel 18 hindurch und d^ 

EMUgswerk mit Binzugswalze und. t B. durch den Walzenspalt 24 das zweitcn Wal- 

zageordneter AndrCdcwalze zngeordnet ^^^^^ !^°JSSrr8 todurch aus der SchUchtvorrichn^ 

Sfhgegcnseitiger ^^^^^'^^''Z^^^ ^rcrdTFeuchtemeBgeratUWr die weitere Bear- 

«in,. full die Drehrichtung ^alz«ieu»u^eg bdt;^ t^portiert Im zwelten Wjjl«nfPJ^ ge- 

befrii Oliergang von der einen auf d,e andere Betnebs b««ng tapragniennittel. z. 0. ^ber die OberiWche der 

weisezttJlndem. . . beideu Walzen- S^e«enWe 9. die in im T>og 14 vorh^^^^^ 

Weiterhin kann es gilnsug sein, be»den waizen ^r„rtBmermittel 25 toucht, zuro Zwickel 26 vor dem 
paJI^'lTuseinergununierteuWalzennd^^^^ « wS^lXS Zusttzlich oder statt de«en k«m 

M znsammenzusetzen. wob« die jewrfs o^ere Wato r^J^Jg aus dem im Zwickel 21 zwischcn HilfertUcel- 

' bevorzugt ais StaWwalze a«s^d^^^ to de^^ ifund Stahlw^e 11 aufgestauten Impragnier- 

wird es auch gOnstigsem, die EuJ2Mgswaizeaesjsmr«^ niittel 22 versorgt werden. . ^ w 

w^kTeumnfert aid die G«genwalze aus ftahl herro- "r^ 2 „to efaie betreffend die Position der beidcn 
TtSen. WeBnzugswalze und aHer vier Walzen der bei- 40 «f^^?^/Snd 8 mit Fig. t idendscbe Au5fahrun& 

dS W^^P^ sollen zwedoi^ig angetneban sem. ^S^^^X^DiS^toBg dL in Transportriehtung 27. 

AnpreBkraft der beiden W;Jz«pa«e kan^^ SJifSwl^pa^ 8 soil umgekehn werden. D.^ 

«ne bevonu« auf die gummierte Wabe einwirKenae ^ , ^ ,4 Jer ieweils untcren Walzen 5 und 9 

. . ^nrefl^Stung. z. a mix Drucfatylinder. dem ge- ^SSSlSr V^org.^ der Oberseite dar Wa. 

iKwn MaB dlr ImprSgnierung enttprechend. ins- 45 ^^?f,;^24^^henenlmpragniermi^^^ 

^S«eSeQuetsSib«chlic*tung^ain«B^^^ ^?f,^d » voj^hen werden. yStematiy oder zu^ 

DeminTransportrichtungzweitenWalzenpaarwmJ J^K A-Mn^ «u^j«iem der Impragniermmel^^ 

bevo^gt ein ^r^^^'^^^'f^^':^^^. S wSSS^ine lmp?ftgniermittelzufuhrleitung 15 bzw. 

dem die Feuchte der impragnierten „ 29 aigcordnei werden. ^ .. _^ 

sen ist Bei Abweichung von emem SoUwm kam AM so ~^ ^ kann eine Fadenschar 30. die fdr die Be- 

Krat den Anpreflmitteto der bc.d« Waken|«^e ^^^^^^ ^'^'^t'^.^ ^^"1^ 

^^t^rSV^atischenDar^eOung v^^^^^ « Z^^^^^^JS ^ 

rungsbeispielen werden Einzelheiten der Erfindung ei- ^^^^^^^^ „ d|«;c tangierend und ini begrenzten 

liutertEszeigent „i» pnhrune der Fa- Umfangsberelch b berOhrt, imprSgrfert werde^^^ 

Fig. 1 cine Schlichtvomchtung nut Ffihnmg der Fa »; Transportwegs nach Fig. 2 ist eine Imprt- 

densSiarfOrdieQuetsch-Impraguerungiund ^ronl mOgUch, Vrte sie m der eingangs genannten 

Fig.2 eine Fflhrung der F^'i^^'fen M §^ 4n8 ^ Albeschrieben wi«L 

SchUchtvorrichiung nach F1g.l far den aa i 

Pflatsch-Imprfignierung. Ein Einzuas- Bezugszeichenliste 

In d n Fig. 1 und 2 folgen aufeinand r. Em Einzugs i>«u« 

w ritlmitlinxugswalz 2und«hwe^arcr isnzugswerk 

walze 3; ein erstes Walzenpaar 4 "rit «n^ \ BnzuSwalxe 

Walze 5. die mit Hllfe ernes Anpr aBzyJnd rs * Xndr»jkwalze 

i'SreTLVSraMwk^^^^^ 4er««Wa.zenpaar 
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Sgummiert Walze(4) 

6 AnpreBzylinder (5) 

7 Stahlwalze (4) 

8 zweites Walzcnpaar 

9 guxnmiene 

10 AnprcBzylinder (9) 
nStahlwalze(8) 

12 FeuchtemeBgcrat 
13Trog(4) 

15 schichiczuf uhrleltimg 

16 Zwickel 
l7Walzcnspalt{4) 
Iftlmpragnicrmittel (16) 

19 Hilfsrakclwalzc 

20 Schlichtezufuhrteitung (19) 

21 Zwickel (11. 19) 

22 Impragniermittel (21) 
23Fadenschar 
24Wal2enspalt^a) 

25 Impragniermittel (14) 

26 Zwickel (24) 

27 Transportrichtung 

28 Impragniermittel 

29 Schlichtezuftihrlcitung 
30Faden9cbar 

ti gemeinsame Tangente (4) 
t2 gemeinsame Tangente (8) 
a Umfangsberelch (7) 
b Umf angsberdch (11) 
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Patcntansprflchc 

I. SchUchtvorricbtung zuffl Imprafi^eren einer 
bahnfdrmig gefOhrten Fadenscfaar (23) imt ^ei auf 35 
den Tratisportweg der F^^^nsdiar tontcrema^^^ 
eeschalteten Walzenpaarcn (4» 8) roit zjrachen den 
Walzen iedcs Paars vorgesehenem WaUenspalt 
rtTaS iS* den die Factenschar hindurcbmhrbar 
U'dAdurch gekennzcichiiet, dafl die gemeinsame 40 
Tangente (ti) im Walzeiispalt(17)des unteren Wal- 
zenpaars (4) imd die gemeinsame Tangente (tj) un 
Wa&enspalt (24) des oberen Walzenpaars (8) sicfa 
etwa in der Mitte umcr den WabEcnpaaren schnei- 

S daQ der jewefls unteren Walze (5. 9) der Wal- 

zS>aare ein Trog (U '^'^'^J^^^'^'''^^ 
die Fadenschar (23, 30) autaibringenden ScWKht- 
mittels zugeordnet ist, dafi die jeweils oberen Wal- 
zcn il 11) der Walzcnpaaro wnander so zugcord- 
net dnd» daB ein zwischen den Walxenpaaren hm- 
durchfflhrender TYansporiweg der Fa^nschar die 
jeweils obere Waize (7. ^0 ^^er W^*?f^^^ 
auf einem begrenzten UmfangsbcreKsh (a, b) tan- 
Eierend berflhrt und daB ein andercr TVansportweg 
der Fadenschar (23) zuerst von oben nach unten 55 
durch den Spalt (17) des cinen Walzenpaan W 
darmvon unten nach oben durch den Spait (24) des 
anderen Walzenpaars (8) fOhrt - j _u 

Z SchUchtvorricditung nach Anspnich 1. dadurch 
^eS&ftnzeichnet, daB be! Verwendung des Weges 60 
der F^iscbar(23)durchdie beiden Walzewpalte 
(17, 24) bindurch im Zwickel (16) vor dcm In "Iv^ 
irtridjtung (27) erstcn Walzeospalt (7) ««c ?vak- 
keWcidemii mit aufgcstauter Imprigmerlosung 

xKi^t^S^ung nadi Anspruch ^^dadurch 
eeSnnzcichnet, daB die untere Walae (9) d s in 
fSS^riSt^ (27) zweiten Walzenpaars (8) 



45 



50 



65 



mit einem Tcil des Qucrschnitis in im zugchdngen 
Trog (14) befindlidies Impragniermittel (25) taucht. 

4. Schlichtvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3. da- 
durch gckennzeichn t, daB der oberen Walz (11) 
des in Transportrichtung (27) zw it n Walzenpaars 
(8) eine Hilfsrakelwalze (19), vorzugsweisc 
Kdiwenkbar. zugeordnct ist, wobei to Zwickel (21) 
zwischcn der oberen Walze (1 1) und der Hilfsrakel^ 
walze(19)eineZwickeldosieTungvorgesehcnist. 

5. Schlichtvorrichtung nach Anspruch I, dadurcb 
gekennzeichnet, daB bei Verwendung des die je- 
wexls oberen Walzen (7, 11) der beiden Walzcnpaa- 
re (4, 8) auf einem begrenzten Umfangsbereich (a, 
b) berOhrend tangiercnden Transportwegs (30) im 
Zwkkel (16, 26) auf der Oberseite jedes der Wal- 
zenspalte (17, 24) eine Zwickeldosierung des aufzu- 
bringenden Impragniermittels (18, 28) vorgesehen 
isl 

6. Schlichtvorrichtung nach Anspnich 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zwickeldosierung aus ei- 
ner spezieUen in den Zwickel (16, 26) gerichtcten 
SchUchtezuf uhrleitung (15. 29) oder aus emem Trog 
(13, 14) erfolgt in den cUe jeweils untere Walze (5, 9) 
des Walzenpaars (4, 8) eintauchL 

7 Schlichtvorriditung nach mindesite^^ emem der 
Ansprache 1 bis 6, dadurcb gekemjzelchnet. daS die 
Fadenschar (25, 30) fiber ein aus zwei Walzen (^ 3) 
bestebendes Hnzugswerk (1) in <fie aus zwei Wal- 
zenpaaren (4^ 8) bcstehcnde Schliditvomchning 
eingefuhrtwird. , . , 

8. Schlichtvorrichtung nach ramdestens emeni der 
Ansprflchc 1 bis 7. dadurch gekennzeidmet daB am 
Ausgang im AnscAhiB an das jeweils zweite Wal- 
zenpaar (8) ein FeuchtemeBgerat (12) vorgesehen 

ist* , * 

9. SchUchtvorricbtung nach mindestens emem der 
AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekcimzeiclme^ daB 
der Druck im jewetBgen Walzenspak {17, 24] durch 
entsprechende bewegliche Aufhangung und zuge- 
h6rise AnpreBmitt^ (6, 10) der jeweils unteren 
Walze (3, 9) einstellbar ist. 

Hierzu 1 SeUe(n) Zeichnungen 
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